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6061-T6

 درز جوش طوليشکل با  اي شماتيک از پوستة استوانه يي. نما1شکل 
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 [24گون گلداک ] منبع حرارتي، مدل دو بيضياز شماتيک  ينماي. 2شکل 

6061-T6

 آلومينيومي ةبعدي پوست دل المان محدود سه. م3شکل 
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 اري قوسـد جوشکـينبراي فرا دمايي ـةايج تاريخچـ. نت4شکل 

 شده آلومينيومي تحليل ظبا پوشش گاز محافظ در پوست تنگستن

 شده حاصل تحليل ةنتايج تنش پسماند طولي در پوست. 5شکل 

 ظـاز محافـوشش گـن با پـوس تنگستـاري قـد جوشکـينااز فر

 T6 [26]-6061 . خواص حرارتي و مکانيکي وابسته به دما براي آلومينيوم آلياژ1جدول 
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 خارجي استوانهة . ترک سطحي طولي در جدار6شکل 

بيضوي طولي نيمه ة ضرايب شدت تنش براي ترکمحاسب

 بندي استوانه . تقسيم7شکل 

دار ترک ةبراي مدلسازي پوست

 بندي اطراف جبهة ترک براي مدلسازي ترک نيم بيضوي . تقسيم8شکل 
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API RP 

– 579PD 6493

 
 بندي اطراف نوک ترک . مش9شکل 

 

 

ترک ة زواياي مختلف جبه I. نمودار توزيع ضريب شدت تنش مود 10شکل 

هاي مختلف ترک طولي و تحت بارگذاري فشار داخلي در  براي اندازه

 دار استوانه جدارنازک ترک

 

براي يک سري از  I. نمودار توزيع ضريب شدت تنش مود 11شکل 

حضور ميدان تنش  هاي ترک طولي تحت بارگذاري فشار داخلي و در اندازه
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