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z

 سازه و اتصال ياجزا يابعاد هندس .1 جدول

 اتصال يةمخزن در ناح ةکلاهک و بدن يهمپوشان ةنحو  .1 شکل

الف( هندسة مخزن و کلاهک،  ب( نحوة همپوشاني در اتصال

 چسب در محل اتصال يهندس يهامدل يبعدي دونما .2شکل 

هندسي با انتهاي مقعر،  ج( هندسي چسب قوسي، ب( الف( هندسي پايه

plane 82

[17فولاد  ] نمونة از تست حاصل يکرنش مهندس - تنش يمنحن . 3شکل 
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 [17] يگذارصحه ةنمون يبرا يط مرزيشرا .4شکل 

 [17طبق مرجع ] يگذارصحه ةنمون يبرا خواص مواد .2 جدول

 

 

 [17شده طبق مرجع ] مدل ةنمون يابعاد اتصال برا .3جدول 
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[17با مرجع ]ز شده ينرمالا يتنش پوستگ ةسيمقا .6شکل [17با مرجع ]ز شده ينرمالا يتنش برش ةسيمقا .5شکل 

  

    
 انتهاي کلاهک ب(بندي الف( بدنه،  الماننحوة  .8 شکل اعمال شرايط مرزي در يک گره از کلاهک و انتهاي مخزن .7 شکل

[18اپوکسي ] / خواص کامپوزيت شيشه .4جدول 

E1=36.8 E2=8.27  E3=8.27

G1=4.14 G2=4.14 G3=3

12=13=0.2623=0.38

𝝆𝒔=1800

[19خواص چسب اپوکسي مورد استفاده ] .5 جدول

Ea =2.8

a =0.4 

𝝆𝒂 =1350 
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 [17]مرجع 
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𝜎𝑟𝜃𝜎𝜃𝑍

 

= rev/sec 800  ω براي 𝝈𝒛𝒛. تنش محوري 10شکل = rev/sec 800  ω براي 𝝈𝒓𝒓تنش پوستگي  .9شکل 

  
 = rev/sec 800  ω براي 𝝈𝒓𝒛تنش برشي عرضي  .12شکل  = rev/sec 800  ω براي 𝝈𝜽𝜽تنش محيطي  .11شکل 
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 = rev/sec 800  ω براي 𝝈𝒓𝜽تنش برشي  .14شکل  = rev/sec 800  ω  براي 𝝈𝜽𝒛تنش برشي  .13شکل 

اي از توزيع تنش در محل اتصال. نمونه15شکل 
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σrθσθZ

اثر فرکانس بر تنش نرمال محيطي در انتهاي آزاد اتصال .17شکل اثر فرکانس بر تنش پوستگي در انتهاي آزاد اتصال .16شکل 

  

  
 در انتهاي آزاد اتصال 𝝈𝒓𝒛اثر فرکانس بر تنش برشي عرضي  .19شکل  در انتهاي آزاد اتصال 𝝈𝒛𝒛اثر فرکانس بر تنش نرمال محوري  .18شکل 
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